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COPRA® RF  

Was ist neu in Version 2025 

Mit COPRA® RF 2025 präsentieren wir die neueste Version unserer marktführenden 
Rollform-Software. Dieses Update bietet nicht nur zahlreiche Verbesserungen, die den 
Arbeitsalltag von Rollformkonstrukteuren weiter erleichtern und die Effizienz steigern, 
sondern erweitert auch die Unterstützung um ein weiteres CAD-System. Neben den 
bisherigen Optionen können Sie nun auch mit BricsCAD® arbeiten, was Ihnen noch mehr 
Flexibilität bietet. COPRA® RF 2025 kombiniert bewährte Funktionen mit neuen 
Möglichkeiten, um Ihnen eine optimierte und benutzerfreundliche Erfahrung zu bieten. 

 

Neuerungen 
 

Unterstützung von AutoCAD® 2025/AutoCAD® Mechanical 2025 und Inventor® 2025 

 

Diese Version unterstützt die neuesten Versionen der einschlägigen Autodesk 

Produkte. Benutzer können COPRA® RF nun zusammen mit 

AutoCAD® 2025/AutoCAD® Mechanical 2025 und Inventor® 2025 nutzen. 

 

 

Unterstützung für ein zweites CAD-System: BricsCAD 

 

 

Zusätzlich zu AutoCAD® freuen wir uns, in dieser Version erstmals vollständige 

Unterstützung für ein weiteres CAD-System in einer Windows-Umgebung 

anzubieten: BricsCAD®. BricsCAD® überzeugt durch seinen geringen 

Ressourcenbedarf, kurze Startzeiten und flexible Lizenzmodelle und stellt damit 

eine hervorragende Alternative zum etablierten Standard dar. 

 

  

NEU 

NEU 
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Dynamisches Echtzeit-FTM 

 

Einführung einer dynamischen FTM-Unterstützung, die es ermöglicht, 

Dehnungsdaten in Echtzeit zu berechnen und zu visualisieren. Änderungen am 

Projekt werden sofort aktualisiert und in allen relevanten Ansichten und 

Berechnungen berücksichtigt. Dies ist besonders hilfreich bei der Erstellung und 

Änderung der Blume, da Anpassungen direkt im Modell sichtbar sind und effizient 

umgesetzt werden können. 

 

 
 

 

  

NEU 
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FTM Features: 

• Integriert im DisplayCockpit 

• Echtzeitberechnung und -darstellung 

• Funktioniert auch mit der dynamischen Elementabwicklung  

• Verschiedene Diagrammoptionen 

• 3D-Diagramme können zur besseren Beurteilung um 360 Grad rotiert 

werden. 

• Optionale Darstellung der Einformlängentabelle; Einformlängen werden in 

Echtzeit aktualisiert. 

• In COPRA selektierte Stiche/Stationen werden sowohl im Diagramm als 

auch in der Einformlängentabelle markiert. 

• Intuitive Navigation: Durch einfaches Klicken in den entsprechenden 

Bereich des 3D-Modells (oder des Diagramms oder der Einformtabelle) 

springt COPRA automatisch zur jeweiligen Station, sodass Benutzer schnell 

und präzise die Umformung beurteilen und Anpassungen vornehmen 

können. 

• Im Diagramm und der Einformlängen-Tabelle ist eine Multiselektion 

möglich. 

• Erweiterte 3D-Modellansicht: Die 3D-Ansicht bietet eine Vielzahl von 

Optionen. Nutzer können die Mausbelegung individuell anpassen, Raster 

und Labels ein- oder ausblenden sowie Infotexte zur besseren Orientierung 

anzeigen lassen. Zudem stehen vordefinierte 3D-Ansichten zur Verfügung, 

die den Wechsel zwischen verschiedenen Perspektiven erleichtern. Auch 

benutzerdefinierte Ansichten können hinzugefügt werden. Es kann, flexibel 

zwischen einem dynamischen Ausschnitt und der Gesamtansicht des 

Modells gewählt werden, was eine präzise Bearbeitung und 

Übersichtlichkeit gewährleistet. 

• Kompatibel mit dem COPRA 3D-Mode. Auch hier funktioniert die 

eingebaute Navigation.   
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• Hauschild-Exponent kann dynamisch über Mausrad angepasst werden. 

Jede Änderung wird sofort in der im 3D-Modell sichtbar.  

• Die Einformlängen (links/rechts) können für jede Station mit einem Faktor 

beaufschlagt werden. Der Faktor wird projektbezogen gespeichert. 

• • Durch die Anpassung des Exponenten und/oder der Faktoren für die 

Umformlängen kann die Berechnung innerhalb bestimmter Grenzen 

mithilfe von Simulationsergebnissen kalibriert werden. Klassisches DTM 

steht weiterhin zur Verfügung 
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Verbesserungen 
 
 

Modernere Darstellung der Online-Hilfe 

Die Online-Hilfe wurde modernisiert und bietet nun eine benutzerfreundlichere 

Oberfläche, die in allen Browsern funktioniert. Dies verbessert die Zugänglichkeit 

und Nutzung der Hilfefunktionen erheblich. 

 

 

  

VERBESSERT 



COPRA® RF Release Notes   

 

                     © Copyright by data M Sheet Metal Solutions GmbH   6 

 

Eingefügte Gerüste 

Die Funktionalität für eingefügte Gerüste wurde überarbeitet. 

Wird eine Station als ‚Eingefügtes Gerüst‘ gekennzeichnet, wird sie in der 

Stationsnummerierung der Anlage nicht berücksichtigt. Dies erlaubt es 

beispielsweise, in einen bestehenden Anlagenaufbau nachträglich Stationen 

einzufügen und dabei die Nummern und Namen der bestehenden Stationen und 

Rollen beizubehalten. 

 
 

 

  

VERBESSERT 
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Sonstige Verbesserungen 

 

• COPRA2FEA : Wird der FEA-Einstellungsdialog (COPRA2FEA) geöffnet, 

ist nun COPRA nicht mehr blockiert. Es kann weiterhin im Lesemodus- 

gearbeitet werden. 

 

• Einzelrollenvermassung: Es wird nun das korrekte Material eingetragen 

 

• Einzelrollenvermassung: Sichtkanten wurden teilweise falsch gezeichnet 

(falsch gedreht und/oder in die falsche Richtung); Punkt für Schraffur 

wurde für Rollen auf rechter Seitenachse falsch ermittelt. Dies ist nun 

korrigiert. 

 

• Materialdialog: -Es steht nun ein Hilfe Button zur Verfügung 

 

• SpreadSheet: der Nachkomma-Wert war immer auf 2 gesetzt -> bei 

Änderungen kleiner 0,005 (Inch-Projekte!) kam es zu falscher Korrektur. 

Dies ist nun behoben. 

 

• SpreadSheet: wenn Element mit negativem Winkel fixiert wurde, dann 

ergab das eine negative positionNL -> wenn später mit Kreisbogen 

abgewickelt wird, ergibt sich ein falscher Radius. Dies ist nun behoben. 

 

• SpreadSheet: gespiegeltes Profil mit Sicken/Krallen auflösen (Sicken 

wurden nicht gespiegelt). Dies ist nun behoben. 

 

• Attribut "Nummerieren wie Distanzring": Die Rolle wird nur wie ein 

Distanzring nummeriert, bleibt aber Rolle und wird für die Nummerierung 

mitgezählt. 

 

• Distanzringe automatisch links/rechts hat bei bestimmten Konstellationen 

nicht funktioniert. Dies ist nun behoben. 

 

• Automatischer Achskonfigurator: Anzahl der Nachkommastellen in Inch 

nun auf 4 

 

• Optionen Rollinfos: Max. Rollengewicht ist nun wieder editierbar. 

 

• 4K-Anpassungen für verschieden Dialoge 

 

VERBESSERT 



COPRA® RF Release Notes   

 

                     © Copyright by data M Sheet Metal Solutions GmbH   8 

• In den Rollattributen wurde als Rollengewicht immer 0 angezeigt. Dies ist 

nun behoben. 

 

• Cadfinder: Beim Umbennen von Top-Level-Projekten wird nun auch das 

Verzeichnis umbenannt. 

 

• Hinweisboxen sind nun immer im Vordergrund. 

 

• Material-/Sägeliste: Zuschläge bei Verwenden der Materialliste werden 

nun richtig ermittelt. 

 

• Gewichtsberechnung Rollen bei CRF 2013er Projekten -> Dichte war 

immer 0 und daher das Gewicht 0. Dies ist nun behoben. 

 

• Alle Rollennummern wurden als fix markiert. Dies ist nun behoben. 

 

• Sägeliste „Tableview“ in Taiwanesisch: Durchmesserzeichen wurde falsch 
dargestellt 
 

• Sägeliste Tableview in Japanisch: Durchmesserzeichen wurde falsch 
dargestellt 
 

• Achskonfigurator: Ausnahmefehler beim Anlegen einer Seitenachse, wenn 

die andere bereits vorhanden ist. Dies ist nun behoben. 

 

• Beim Umschalten auf Blume wurden etwaige Folien nicht gezeichnet. Dies 

ist nun behoben. 

 

  



COPRA® RF Release Notes   

 

                     © Copyright by data M Sheet Metal Solutions GmbH   9 

2025.1 Verbesserungen 
 

• Nach Beenden der Automatischen Rollenanpassung wurden die Referenzlinien 
nicht gelöscht  
 

• Fehlerhafte Übersetzungen in Chinesisch und Japanisch  
 

• Ausnahmefehler, wenn die Sägeliste mit Distanzen in der Chinesischen oder 
Japanischen Sprachversion ausgeführt wurde  
 

• RLM-Datenbank-Rollen wurden als geändert markiert, wenn sie über die 
Datenbank-Suche in Projekte eingefügt wurden  
 

• Fehler beim Aufruf der Profilelement-Kompaktansicht  
 

• Fehler beim Aufruf der Projekteigenschaften und -vorschau  
 

• In FTM wurde das Profil nicht korrekt dargestellt, wenn negative Profilierrichtung 
eingestellt war  
 

• Das Rollengewicht wurde teilweise an der falschen Position dargestellt  
 

• Rollennummern wurden teilweise fehlerhaft rotiert dargestellt  
 

• Fehlermeldung bei Mehrfachauswahl im Stations-Browser  
 

• Beim Spiegeln von Zubehörachsen wurden Rollen nicht mit übernommen  
 

• Wire: Kontextmenü in der Umformtabelle funktionierte nicht  
 

• Rohranlage: Unterer Rollenspalt wurde im 4-Rollen-Schweißgerüst immer 
berechnet (fehlende manuelle Eingabemöglichkeit)  
 

• Rohranlage: In Hauptgerüsten wurde die Oberrolle teilweise an der maximalen 
Bandstärke positioniert  
 

• Rohranlage: In der Benutzeroberfläche fehlten teilweise die Stationsnamen 
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2025.2 Neuerungen 
 

Unterstützung von AutoCAD® 2026/AutoCAD® Mechanical 2026 und Inventor® 2026 

 

Diese Version unterstützt die neuesten Versionen der einschlägigen Autodesk 

Produkte. Benutzer können COPRA® RF nun zusammen mit 

AutoCAD® 2026/AutoCAD® Mechanical 2026 und Inventor® 2026 nutzen. 

 

2025.2 Verbesserungen 
 

• Achskonfigurator: Die Anzahl der angezeigten Nachkommastellen kann eingestellt 
werden. 
 

• Rollennummerierung: Das Einblenden der Distanzringnummer kann ausgeschaltet 
werden. 
 

• Erzeugen von Sonderrollen: Der Dialog für die Stich-Nr-Abfrage berücksichtigt 
jetzt auch Unicode.  
 

• Archiv schreiben: Wenn die Option "Cadfinder verwenden" gesetzt ist, wird ein 
neues Archiv mit neuem Dateinamen erzeugt. Das alte Archiv bleibt erhalten. 
 

• SpreadSheet: Stichwechsel in der SpreadSheet-Tabelle auch in Readonly-
Projekten möglich.  
 

• Rollengewicht: Je nach eingestellter Maßeinheit (Millimeter/Inches) korrekte 
Berechnung und Darstellung.  
 

• Optimierungen: Geschwindigkeit bei XML Operationen und bei Attribute-
Vergleich verbessert.  
 

• CopraStart: Gelöschte Profile werden berücksichtigt und es gibt die Möglichkeit 
ein neues Profil zu erzwingen.  
 

 

NEU 
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