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COPRA® RF Version 2023

data M Sheet Metal Solutions bietet seinen Kunden eine Vielzahl an Soft- und
Hardwarel6ésungen sowie Dienstleistungen aus dem Bereich Walzprofilieren. Die
Programme COPRA® RF sowie COPRA® FEA RF fiir Konstruktion, Simulation und Analyse
sind weltweit marktfiihrend und bilden die Basis fur unseren COPRA® Roll Forming
workflow.

COPRA® RF enthilt speziell auf die Anforderungen und Bediirfnisse der heutigen
Rollformkonstrukteure zugeschnittene Funktionen.

Erweiterungen

e AutoCAD 2023
Die Version AutoCAD 2023 wird unterstiitzt

e AutoCAD Mechanical 2023
Die Version AutoCAD Mechanical 2023 wird unterstiitzt

e Inventor 2023
Die Version Inventor 2023 wird unterstitzt

¢ Vereinfachte Installation
Der Administrator muss AutoCAD nicht mehr starten. Die AutoCAD-
Profilerstellung erfolgt beim erstmaligen Start von AutoCAD vollstandig durch den
Benutzer.

¢ Neues Rollenattribut 'Nummerieren wie Distanzring'
Damit kdnnen einfachen Rollen automatisch Rollennummern nach dem Schema
‘Durchmesser x Breite' vergeben werden, ohne diese in nachgeschalteten
Prozessen (z.B. Einzelrollenvermassung) wie Distanzringe zu behandeln.

e Erweiterte Materialkennwerte
Von der Firma voestalpine Stahl GmbH werden die Materialkennwerte fir 90
Stahlbander zur Verfligung gestellt. Diese beinhalten alle relevanten Parameter
und FlieBkurven zur Verwendung in COPRA® FEA RF.

Die Materialkennwerte sind voll in den COPRA® Workflow integriert und stehen
damit automatisch fir die anschlieRenden Simulationsberechnungen in COPRA®
FEA RF zur Verfligung.
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Im Materialdialog kénnen die zusatzlichen Herstellermaterialdaten Uber einen
Schalter eingeblendet und ausgewahlt werden.
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Zusatzlich kann zu einem Material in einem Diagramm die FlieBkurve aus den
hinterlegten Materialdaten dargestellt werden.
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Im Bearbeitungsmodus kdnnen weitere Materialien importiert werden. Mittels
einer XML-Datei kénnen hier auch Testdaten aus einem Zugversuch hinterlegt
werden.

Die Datei "data_M_demo_material.xml" im  Verzeichnis <COPRA®
Installationsverzeichnis>\material.ist ein Beispiel dafir.
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e Beispiel " data_M_demo_material.xml"

<MaterialList>
gloe
Start of the first material
<ApMaterial =zmlns:xsi="http:.//www.w3.o0rg/2001/¥MLSchema-instance" xmlns:xsd="http://www.w3.org/2001 /3XMLSchema" >
£l
The material's name
<Hame>data M demo material</Name:>
£l
The material's yield strength
<YieldStrength>205.0</YieldStrength>
£l
The material's ultimate tensile strength
<UltimateTensileStrength>305.0</UltimateTensileStrength>
rq -
The material's AS0 elongation
<ElongationBreakA80>20.0</ElongationBreakA80>
rq -
The material's specific gravity

<SpecificGravity>7850.0</SpecificGravitcy>

The material's hardness

<Hardness>0</Hardness>

rq -

The material's poisson ratio
<PoissonRatio>D.3</PoissonRatio>

rq -

The material's young's modulus
<YoungsModule>210000</YoungsModule>
rq -

The material's flow stress

<FlowStress>0</FlowStress>

Ebenso kénnen im Bearbeitungsmodus in der Tabelle ausgewahlte Materialien in
eine Materialdatei (.xml) exportiert werden.

© Copyright by data M Sheet Metal Solutions GmbH 3



S
Sheet Metal
COPRA® RF Release Notes Solutions

Sonstige Verbesserungen

e Einstellung fiir Anzahl sichtbarer Dezimalstellen fiir Distanzring-Nummerierung
eingefiihrt

e Einstellung eingeflihrt die es ermdglicht, fixierte Rollenattribute oder eine fixierte
Rollennummer fir Kopien von Rollen beizubehalten

e Zuletzt verwendete Parameter bei der Erzeugung parametrischer Rollen werden
gespeichert, um sie bei der nachsten Verwendung wieder zur Verfligung zu haben

e Lesbarkeit Einbauseiten-abhingiger Rollenattribute (z. B. Sicherungsringe
links/rechts) verbessert

¢ Anlagenweit fortlaufende Rollennummerierung beschleunigt
e Probleme beim Einfligen von Stichen behoben

e Probleme mit fehlerhaften Einbauseiten-abhangigen Rollenattributen bei Rollen
mit symmetrischer AuBenkontur behoben

e Bei 'Datenbasis spiegeln' wurden teilweise Rollen nicht mit gespiegelt
e Fehlerhafte Referenzierung von Infoteilen nach dem Einfligen von Stichen
e Fehlerhafte Ubernahme von Projektdaten aus Archivdateien behoben

e Fehlerhafte Nummerierung bei anlagenweit fortlaufender Rollennummerierung
behoben

e Fehler in der Vollschnitt-Darstellung von Rollen auf Sonderachsen behoben

e Fehler bei Ubernahme der Blechdicke aus alter Archivdatei behoben
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